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Hierarquiade gestaodde ¢asichios

RECUPERACAO _
Prevencao

Evitar a geracdo
de residuos
Reducao
Diminuir a demanda por
matérias-primas

Reuso
Maximizar a vida atil dos materiais

DISPOSICAO




VisaoEsesal

- 24 grupos produtores

- 100 rabricas

A 64 Integradas

A 36 moagens

- 38 fabricas licenciadas para coprocessamento
4 ® Fabricasntegradas

® Moagens

Fonte: SNIC




Evolucao dos combustiveis
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* Coprocessamento dBesiduosBiomassasetc Fonte BEN MME



Definicdoe Copiogassainenio

Tecnologiade destinacadinal de residuos em fornos de cimento que
nao geranovosresiduose contribui para a preservacaode recursos

naturais, por substituir matéerias primas e combustiveisfosseis no
processale fabricacaodo cimento.

1.450°C 1.250°C

Operacao
combinad




O que é o coprocessamatiae residuas?

Processandustrial tradicional de fabricacaodo cimento

. ] cimento
calcarlo | argila calor clinquer

adlgoes
‘ ' coque
Fontes de Ca, Si, Ale Fe I

carvao

Processandustrial com coprocessamento _
calcarlo argila calor clinquer cimento
s A X adicoes

p+ O = il ==
Residuos Residuos com Si, Residuos com
com Ca Fe e Al poder

calorifico




Copioraessanenia Forme diechinento

4 Eu A parte orgénica dos residuos

€ completamente destruida pelas
Controle de altas temperaturas, atmosfera
Emissbes 24 horas

alcalina e tempo de permanéncia

Regido de queima no forno
Temperatura de
1450°C
Chama: Temperatura
superior a 2000°C

Q
A parte mineral é fundida e — AL - "
incorporada a estrutura| @0 e M O T ] <
cristalina do clinquer a Egb




Aspeactosi kbegals

Lei 12.305/10 z Politica Nacional Residuos Solidos RS Resolucédo 02/2000 e Portarial6/2010

CONAMA 264/1999 PR: Resolugao 76/2009, 50/2005 e Portaria 202/2016
CONAMA 316/2002 SP. Norma Técnica P4.263/2003 e SMA 38/2017
CONAMA 382/06 e 436/2011 MG: Deliberagdo Normativa 154/2010

Portaria interministerial N° 274 GQ Instrugdo Normativa 11 e 12/2016

MT: Lei 7.862/2002 z Politica Estadual de Residuos
Solidos

RJ Diretrizes 1311/1994 e 1314/2002




Gamade residluasgue podem ser eoprocessddes

= Normalmente blendados e preparados em
Plantas especificas-Classe | e Classe |l

= Apos a remog¢ao dos inertes e recicldveis sao
triturados e secados.

= Submetido por sistema de secagem

atingindo ~ 20% de humidade.

= Biomassa - Rejeito das plantagées, e da
industria do biodiesel, sementes
contamindas.

= Rejeito da Industria Alimentar incluindo a




Combustiveis Alternativos

ResiduogCoprocessadoem Fornos de Cimento
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A Mais de 13 Milhdes de toneladaoprocessadas

11

Fonte: Panorama d€oprocessamentd017
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Ja percorremos um longo caminho até aqui...

Cercacdel 150miltoneladas-decmatériasprimas-alternativas:foreoprocessadas

Areia de

Matéria PrimaAlternativa Solos e L
(porcentagemem toneladas) °°“t2'3:;ad°s Cinza de
A utilizacaode residuoscomomatériaprima °"“'§f,2’a
alternativa, _redy; 0 mpqcto ambiental e —
prolongaavidautil dasjazidas 2%
Po de Aciaria
2%
Outros

1%

Fonte: Panorama d€oprocessamentd017
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Ja percorremos um longo caminho até aqui...

Mais de 800 mil toneladas deombustiveis alternativosoprocessadosm 2016

Residuos

Agricolas e

organicos
60%

éleos usados
S%

Outros
16%

Blendde
residuos
39%

Cascade
castanha

2% Cavaco de
madeira nao

Serragem

2% -

outros
10.8%

Substituicao térmica = 15.1%

Moinha de
Carvao Vegetal
3.8%
Biomassa
(Residuos)
0.5% Combustiveis
Fosseis
Residuos 84,9%

industriais e

(Porcentagem por poder calorifico em kcal/kg)

Fonte: Panorama d€oprocessamentd017



Fatores de Emissao dos Combustivels
% Biomass

Fossil fuels
coal 96
petrol coke 93
(ultra) heavy fuel 77
natural gas (dry) 56
oil shale 107
lignite 101
Alternative fossil fuels
waste oil 74
tyres 85 27% 62
plastics 75
solvents 74
mixed industrial waste 83
non haz industrial waste 75 35% 49
municipal solid wastes 75 35% 49
Biomass fuels
dried sewage sludge 110 100% 0
wood, non impregnated saw dust 110 100% 0
paper, carton 110 100% 0
animal fat 89 100% 0
agricultural, organic, diaper waste, charcoal 110 100% 0
lotherbiomass | 110 [ 100% | 0o |

Source|IPCC / CSI



ROADMAP2020/ 2050

COMBUSTIVEIS ALTERNATIVOS
COPROCESSAMENTO




Quando falamos especificamente em Mudancas Climaticas e reducdo de Gases de Efeito Estufi
existem 3 principais pilares que respondem pela maior parte da reducao das emissoes do setor.

Potencial de reducéo do GO

Combustiveis
alternativos

— 13%

Eficiéncia

Energética
9%

LCCSs/CSuU
9%



